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LEMENTACION DE UN GEMELO DIGITAL DEL PROCESO DE
URA AUTOMATIZADO Y DESARROLLO DE PROTOTIPO
INIMA ESCALA PARA VALIDAR SISTEMA DE CONTROL

RESUMEN

Se crearon elementos del CAD del prototipo, tanto elementos fijos como elementos méviles. Posteriormente se cre6 una maquina hecha en Process Simulate, la cual cuenta con cinematicay légica interna del proceso.

También con el proceso de activacién de sensores y actuadores y por tltimo con la comunicaciény senales que se intercambian con el PLC. Una vez obtenidas estas dos cosas se hizo un proceso en Plant Simulation,
especificamente el proceso de fabricacién del tubo corrugado con los tiempos del proceso, la simulaciéon con elementos de Assembly, Workersy Trucks y finalmente la comunicaciéony las sefales que se intercambiaN
con el PLC. Posteriormente se cred un programa en TiaPortal para conectar con un PLCy se generd una HMI para el proceso y otra para la maquina, contando con modos de operacion como, Reset, Paro de Emergencia,

Auto-Man, Start, Stop, etc.
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PLANT SIMULATION

Proceso Tiempo
Corrugacion 6 min %3
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