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Resumen

En el contexto de la Industria 4.0, este proyecto representa un esfuerzo estratégico para la
modernizacion y mejora de la planta de L'Oreal. Se ha implementado un sistema integral de Internet de
las cosas (IoT) para abordar problematicas especificas relacionadas con el control ambiental en
almacenes, la seguridad y el soporte logistico. Este enfoque busca no solo optimizar la eficiencia
operativa, sino también fortalecer la seguridad y la gestion de recursos.

Introduccion

La Industria 4.0, con su enfoque en la interconexion de sistemas ciberfisicos, representa una evolucion
significativa en la forma en que las empresas gestionan sus operaciones. En este contexto, la planta de
L'Oreal se enfrenta a desafios particulares en areas criticas como el control ambiental en almacenes, la
seguridad y la logistica. Este proyecto surge como respuesta a estas problemadticas, empleando
tecnologias emergentes para mejorar la competitividad y sostenibilidad de la empresa.

Metodologia

1. Identificacion de Problemas

Una fase inicial de andlisis detallado permitié identificar areas problematicas clave en la planta. Se
destacaron problemas en el control del entorno en almacenes, la seguridad de los almacenes y la
eficiencia en la logistica. Se priorizaron problemas como el control de temperatura y humedad en
almacenes, seguridad mediante el control de puertas y la optimizacion de la logistica mediante el control
de puertas y la ocupacién de bahias.

2. Diseio del Sistema [oT

Con base en los problemas identificados, se disend un sistema IoT personalizado. Se seleccionaron
sensores avanzados para monitorear de manera precisa la temperatura y la humedad en los almacenes.
Ademas, se implementd un sistema de control de puertas inteligente para fortalecer la seguridad y se
integraron sensores para gestionar la ocupacion de bahias en la logistica.

3. Implementacion de Prototipo

Se llevo a cabo una fase de implementacién de un prototipo que simula a escala la planta. Esta etapa
permitio evaluar la viabilidad del sistema en un entorno controlado. Los datos recopilados durante esta
fase fueron fundamentales para realizar ajustes y mejoras antes de la implementacion a gran escala.

Resultados

Los resultados obtenidos durante la implementacion de nuestro prototipo indicaron mejoras notables en

diversas areas:

- Control del Entorno en Almacenes: La implementacion de sensores avanzados permitié un control
mas preciso de la temperatura y la humedad, mejorando significativamente las condiciones de
trabajo y la conservacion de productos sensibles.



- Seguridad en Almacenes: El sistema de control de puertas inteligente demostr6 ser eficaz en la
reduccion de riesgos de robos y mejoro la seguridad general del almacén.

- Soporte Logistico: El control de puertas y la gestion de la ocupacion de bahias optimizaron los
procesos logisticos, mejorando la eficiencia en la recepcion y envio de productos.

Conclusiones

La implementacion exitosa del sistema IoT en la planta de L'Oreal representara un hito significativo en
la adopcion de tecnologias avanzadas de la Industria 4.0. Ademas de abordar las problematicas
especificas identificadas, el proyecto sienta las bases para una gestion mas eficiente, sostenible y segura
de los recursos en la planta.

En conclusion, este proyecto no solo marca un progreso sustancial en la transformacion digital de la
planta de L'Oreal, sino que también posiciona a la empresa en una posicion destacada en el panorama de
la Industria 4.0. Se espera que estas mejoras contribuyan no solo a la competitividad actual de la
empresa, sino también a su adaptabilidad y resiliencia en un entorno industrial en constante evolucion.
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