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RESUMEN

En este proyecto se elabora un prototipo físico que consiste en un kart capaz de

soportar el peso del conductor, utilizando técnicas de manufactura y tubos de acero

como material. Con el fin de que la experiencia del usuario sea la mejor posible, el kart

incluye una pantalla LED en la que con la señal de los sensores, se mostrarán variables

como el ritmo cardíaco, distancia recorrida, velocidad, etc. Para ello, se desarrolló un

generador de voltaje y un circuito rectificador. 

INTRODUCCIÓN

Hay tres objetivos principales en este proyecto. Primero, manufacturar una máquina

capaz de transportar a una persona de 80 kg. Esto lo lograremos tras el análisis de

cargas, esfuerzos y deformaciones presentes en las estructuras lo cual será comprobado

mediante un software mecánico. Segundo, generar y distribuir electricidad para

alimentar los sensores y actuadores en el Kart. Para cumplir este objetivo vamos a

diseñar, analizar y calcular variables del circuito y de un generador para determinar qué

tipo de conexión se debe ocupar y cómo podemos optimizar el voltaje proporcionado.

Por último, este proyecto nos permitirá comprender la sinergia entre las disciplinas que

conforman la mecatrónica al integrar y relacionar la mecánica, los circuitos y sistemas

lógicos que como ingenieros nos permiten desarrollar y alinear la tecnología de manera

práctica.

METODOLOGÍA

Teniendo nuestro primer boceto, faltaba construirlo en el taller de manufactura. Para el

material, decidimos utilizar acero AISI 1020 cédula 30. A lo largo del proceso de

manufactura para la construcción del kart, se utilizaron herramientas mecánicas como;

la sierra cortadora de metal para cortar los tubos y otras piezas de acero, la

esmeriladora de banco para el acabado de los tubos y hacer bocas de pescado, la

dobladora de tubo para crear partes de la estructura del kart, como las tijeras para las

llantas, soportes del asiento, entre otras partes, y por último, haciendo uso de la

máquina de soldadura con electrodo para unir piezas o partes de la estructura

permanentemente, fundiendo los materiales entre sí.

Figura 1. Acero AISI 1020 cédula 30

Figura 2. Taller de manufactura
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COMPUTER-AIDED DESIGN

Por supuesto, el diseño final no es exactamente igual al boceto inicial. Por lo que con un

mayor conocimiento sobre manufactura y al analizar nuestros aprendizajes en

manufactura, decidimos modificar los planos originales para tener una mejor ejecución.

Con Solidworks, modelamos y ensamblamos las piezas del kart. 

Figura 3. Plano explosionado del ensamble
Figura 4. Plano del chasis delantero

RESULTADOS

Determinamos que tanto la

pieza base, como la pieza

conexión con la llanta se

encuentran en tensión.

Además, nuestro factor de

seguridad está dentro de los

estándares de la industria. 

Figura 5. MDSolids, Análisis de Fuerzas
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